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HE BERUHRUNGSFREIE SPLICE-BREITENMESSUNG




SPLICE-BREITENMESSUNG IN DER REIFENINDUSTRIE.

APPLIKATION.

Produktionsfehler in der Splice-Breite (Uberlappungsbereich der Laufstreifen) fishren zu Beulen oder Dellen an den
Seitenwénden der fertigen Reifen. Zur Kontrolle der Splice-Breite wéhrend der Produktion bietet LAP ein- oder
mehrspurige Systeme mit berihrungsfrei messenden Lasersensoren.

Eine Messspur besteht aus einem (bei Messung auf einer Trommel beim Wickeln) oder zwei (bei Messung am eben
transportierten Laufstreifen) hochprazisen Laser-Triangulationssensoren der Baureihe POLARIS. Durch eine
Dickenmessung werden der Anfang und das Ende des Uberlappungsbereiches erkannt. Uber einen Encoder wird die
Lénge des Uberlappungsbereiches gemessen.

Mehrspurige Systeme - typischerweise eine Messspur in der Mitte und zwei Spuren an den Réndern des Laufstreifens -
geben zusétzliche Informationen Gber Form und Verlauf des Splice. Die gemessenen Dickenwerte kénnen gleichfalls zur
Qualitétskontrolle herangezogen werden. Die hohe Messfrequenz der Sensoren sichert die benétigte Auflésung und die
Wiederholgenauigkeit. Die Messwerte kénnen zur sofortigen manuellen Anderung von Produktionsparametern genutzt

werden, oder sie fliessen in eine automatische Prozesssteuerung ein.

KOMPONENTEN DES SYSTEMS.

® Sensoren der Serie POLARIS
B hochauflésende Encoder

m Controller




IHRE VORTEILE.

® Messung wahrend der Produktion ergibt Echtzeit-Daten
m Berhrungsfreie Messung mit hochprézisen Lasersensoren
m Zusétzliche Daten durch mehrspurige Messung an drei oder mehr Gber die Breite verteilten Positionen

m Kundenspezifische Verarbeitung, Visualisierung, Speicherung und Ausgabe der Daten

FUNKTIONSPRINZIP.

Oberer Laser-Abstandssensor

( Materialfluss

Encoder

Unterer Laser-Abstandssensor
(nicht bei Messung auf Walzen)

Die Splice-Breitenmessung wird durch den Uberlappungsbereich der Gummibahn gesteuert.
Um den Bereich mit Ubereinanderliegenden Bahnenden zu identifizieren, messen
Abstandssensoren die Dicke des Laufstreifens. Die Dicke steigt am Anfang des Splice auf das
Doppelte an, und sie reduziert sich am Ende auf den Normalwert. Zwischen diesen Positionen

wird die Breite durch das Zahlen von Encoderpulsen errechnet.

Die Kombination aus Breite und Form des Splice sowie Lénge und Dicke der Bahn stellt eine

ideale Lésung zur Prozessiberwachung dar. Je nach Kundenwunsch kénnen die Daten

angezeigt, gespeichert, statistisch analysiert und als Chargenprotokoll ausgedruckt werden.
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