w & d LASER

PUNKT-, KREUZ- UND LINIENLASERKATALOG

FESTSTEHENDE UND VERFAHRBARE LASERSYSTEME ZUM AUSRICHTEN UND
POSITIONIEREN FUR INDUSTRIE UND HANDWERK

LASER
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PASSGENAUES ARBEITEN UND WENIGER
VERSCHNITT DURCH PRAZISES AUSRICHTEN
UND POSITIONIEREN MIT DEM LASER

Punki-, Kreuz- oder Linienlaser werden in Industrie und Handwerk genutzf, um
Obijekte wie z. B. Werkstiicke auszurichten oder zu positionieren. Sie ersetzen
lineale, Winkel, Anschlége, Messgeréte oder Schablonen. Laser kénnen den
Arbeitspunkt von Maschinen anzeigen, z. B. den Ansatzpunkt eines Bohrers, den
Einstichpunkt einer Nadel oder die Schnitilinie einer Séige. Auf diese Weise kann
der Bediener sein Werkstick so ausrichten, dass die Bearbeitung am richtigen

Punkt mit so wenig Materialverlust wie méglich erfolgt.

Laserlinien und Punkte verrutschen nicht, wenn man sie berishrt, und Sie haben
beide Hande frei fur lhre Aufgabe.

-
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LAP Laser sind robuste Werkzeuge, die
lhre Arbeitsablaufe vereinfachen und
beschleunigen.

EINFACHERE ABLAUFE

Sie ersparen sich umstandliches
Hantieren mit Schablonen oder Line-
alen und komplizierte Messvorgan-
ge zum Platzieren und Ausrichten.

SCHNELLER ZUM ZIEL
Laser einschalten. Werkstiick ausrichten.

Bearbeiten. So einfach ist das.

MATERIALSCHONEND

Laser hinterlassen keine Kratzer, Far-
breste oder sonstige Spuren auf emp-
findlichen Oberfléchen. Sie verteilen
weder Feuchtigkeit noch Schmutz.

WIRTSCHAFTLICH

Durch Ersparnisse bei Ristzeit, Arbeits-
zeit und Material erweisen sich Laser
schnell als lohnende Investition.






FUR JEDE ANWENDUNG
DIE RICHTIGE LOSUNG

Der Einsatzbereich von Lasern ist genauso vielféltig wie der von Linealen, Schablonen und Messvorrichtungen.

Die Anspriiche an die projizierte Form kénnen sehr unterschiedlich ausfallen: Punkt, Kreuz oder Linie; rot oder grin; lang
oder kurz; fest oder beweglich; Fixfokus oder fokussierbar; fir das menschliche Auge oder fir Kameras optimiert - LAP bietet
ein Sortiment, mit dem Sie alle tblichen Aufgabenstellungen |&sen kénnen. Und wenn es eine besondere Anforderung ist,

werden wir eine Lésung dafir finden, denn wir produzieren LAP Laser bei uns im Hause mit unserem Know-how.

AUSRICHTEN EINES OBJEKTS

AUSRICHTEN MEHRERER OBJEKTE

SCHNITTANZEIGE

BEARBEITUNGSPUNKT

POSITIONIEREN

KONTROLLIEREN

MESSEN

EeREEEFERR







HOLZINDUSTRIE n

LAP Laser werden im gesamten Verarbeitungszyklus der Holzindustrie

IHRE INDUSTRIE

genutzt. Sie helfen beim Ausrichten von Stémmen vor der Gattersége, beim
Ausrichten von Breftern vor dem Bestumer, bei der Anzeige der Schnitflinie
an Formatkreissagen, Kapp- und Bandstigen sowie an Furnierscheren. Fir
komplexere Aufgaben und Bearbeitungszentren bietet LAP das Laserprojekti-
onssystem WOOD PRO. Fragen Sie uns!

AUTOMOBILINDUSTRIE UND ZULIEFERER

Bei der Produktion von Fahrzeugen und dem notwendigen Zubehér fallen
regelmaBig Ausrichtarbeiten an, die mit Lasern schnell und effektiv erledigt
werden kénnen. Wenn es beispielsweise darum geht Sitze zu positionieren,
Displays auszurichten, Kunststoffteile zu platzieren, Scheinwerfer zu testen
oder die korrekte Montage zu konfrollieren, machen Laser lhnen die Arbeit
leicht. Sie méchten organisch geformte Teile am richtigen Ort einbauen?
Fragen Sie nach unseren Laserprojekioren! Wo Punki-, Kreuz- und Linienla-
ser nicht ausreichen, stellen Laserprojektoren komplette Umrisse aus CAD-
Daten auf 3D-Oberfléichen dar.

STEININDUSTRIE

LAP Laser helfen bei der Herstellung und Bearbeitung von Natursteinplatten
und -objekten. Linienlaser zeigen die Schnitilinie von Brickenséigen oder
Abléngsagen an, um Material optimal auszunutzen. Fir komplexere Schnitte
und Frasaufgaben an Bearbeitungszentren bietet LAP das Laserprojektions-

system STONE PRO. Fragen Sie uns!

REIFENINDUSTRIE

In der Reifenindustrie gehsren LAP SERVOLASER zum Standard. Die Sys-
teme mif feststehenden und verfahrbaren Linienlasern wurden nach den Vor-

gaben und Wiinschen von Reifenherstellern und Herstellern von Reifenauf-
baumaschinen entwickelt. An der Reifenaufbaumaschine werden Mittellinie
und Rénder der néchsten Lage angezeigt — symmetrisch oder asymmetrisch,

prazise positioniert von der Anlagensteuerung.



LAP LASER
AUF EINEN BLICK

Laser
Versorgungsspannung
Laserleistung

Linienlange ™

Optiken

Schutzklasse

Besonderheiten

Seite

£ XtrAlign HY

-
12..30V DC

1...40 mW

1..30m

10°, 20°,
30°, 40°,
80° (Standard),

manuell fokussierbar

P &7

Edelstahlgehause,
for harteste
Industrieumgebung,

stoffest IK10

& xtrAlign HD

-
12..30VDC

1..30 mW

1..20m

10°, 20°,
30°, 40°,
80° (Standard),

manuell fokussierbar

IP &7

Edelstahlgehause,
for harteste
Industrieumgebung,

stoffest IK10
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12..30VDC
1..30mW
1..20m

80°

IP &7

Edelstahlgehause,
fur harteste
Industrieumgebung,

stoffest IK10

15
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5V 12..30VDC 4.6V DC 24V DC
1..30mW 1..40 mW 5..30 mW 21 mW, dimmbar
1..20m 1..20m 3..12m 1..30m
10°, 20°,
30°, 40°, Spezialoptik fur niedrige  Spezialoptik fur niedrige  Rot: 90°, optional 40°
80° (Standard), Einbauhohe Einbauhshe Grin: 90°, optional 40°
manuell fokussierbar
IP 54 IP &7 IP 42 IP 54
CleichmaBige CleichmaBige Geschlossenes Gehause,
Kleinste Helligkeitsverteilung Helligkeitsverteilung 1 oder 2 verfahrbare
Bauform entlang der Laserlinie, entlang der Laserlinie, Laser, 1 fester Laser
stoBfest IK10 kleinste Bauform optional
17 19 21 23

“abhangig von Offnungswinkel, Lichtverhaltnissen, Montagehshe und -winkel
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trAlign HY
1..40 mW

GRUN, HELL, ROBUST:

Die Laser der Baureihe HY mit grinem Strahl kommen zum
Einsatz, wenn die Sichtbarkeit von roten Laserlinien nicht
ausreicht. Dies kann auf unginstigen Oberflachen (z. B. rofer
oder schwarzer, feuchter Stein , mattes oder glénzendes
Gummi) oder unter extremen Umgebungsbedingungen
[Sonnenlicht) der Fall sein. Griine Laser sind fast finfmal so gut

sichtbar wie rote Laser gleicher Leistung.

Das robuste Gehduse aus Edelstahl schitzt Laser,
Steuerelektronik und Préizisionsoptik. Die kompakte Bauform
und das geringe Gewicht erméglichen einen universellen

Einsatz.

LEISTUNGSMERKMALE:

m Hehere Lebensdauer durch Diode als Laserquelle
m Manuell fokussierbar

m Optimale Sichtbarkeit mit grinem Strahl

m Heavy Duty”, exirem robust

m Mégliche Offnungswinkel Linienlaser:
10°, 20°, 30°, 40°, 80° (Standard)

m Mogliche Offnungswinkel Kreuzlaser:
38°, 62°(Standard)

Der LAP XirAlign HY Laser-

immer grines licht fur lhre Produkfion.

Technische Daten

Lasertyp, Wellenlénge
Versorgungsspannung

Einsatzbedingungen

Schutzklasse
StoBfestigkeit
Divergenz
MTTF

MaBe

Steckverbindung

Laserleis-
tung

T mW
3 mW
5 mW
10 mW
15 mW™
30 mW™
40 mW™

Laserleis-
tung

T mW
3 mW
5 mW
10 mW
15 mW™
30 mW™
40 mW™

Laserleis-
tung

T mW
3 mW
5 mW
10 mW
15 mW™
30 mW™
40 mW™

Diode, 520 nm, grin
12..30VDC
-10 ... +40 C,

35 ... 90 % rel. Feuchte,

nicht kondensierend

IP 67

K10

0,5 mrad

> 30.000 h bei 25°C

Lange 140 mm,

@ 25 mm (vorne) /20 mm (hinten)

M12, 4-pol.
Produkt Linien-

lange*

LAP 1 HYL 1 biszu 1 m
LAP 3 HYL 1 bis zu 2 m
LAP 5 HYL 1 bis zu 4 m
LAP TOHYL 2 bis zu 6 m
LAP15HYL 2 biszu 10 m
LAP 30 HYL ~ 2M bis zu 20 m
LAP 40 HYL 3R bis zu 30 m

Produkt

LAP 1T HYX
LAP 3 HYX
LAP 5 HYX
LAP 10 HYX
LAP 15 HYX
LAP 30 HYX
LAP 40 HYX

Produkt

LAP 1 HYP
LAP 3 HYP
LAP 5 HYP
LAP 10 HYP
LAP 15 HYP
LAP 30 HYP
LAP 40 HYP

Laser-
klasse *

Linienlénge
bei 1 m
Abstand

60 cm/90 cm
60 cm/90 cm
60 cm/9Q0 cm
60 cm/Q0 cm
60 cm/90 cm
60 cm/90 cm
60 cm/9Q0 cm

Laserklasse

2

3R
3R
3B
3B
3B
3B

*Standardoptik 80° Linie / 62° Kreuz, abhangig von lichtverhdlinissen, Montagehshe und -winkel

**LAP Halterung oder Kihlkérper erforderlich
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trAlign HD
1..30 mW

ROBUST, FLEXIBEL, HANDLICH:

Die Diodenlaser der Baureihe HD sind fir den harten Industrie-
einsatz konstruiert. Ein wasserdichtes Edelstahlgehduse schitzt
Laserdiode, Steuerelekironik und Prazisionsoptik. Die Optik ist
ohne Werkzeug fokussierbar.

Die Laserdiode ist galvanisch getrennt von der Versorgungs-
spannung; dadurch ist der Laser extrem robust gegen Uber-
spannungsimpulse und starke Stromschwankungen.

Die Weitbereich-Spannungsversorgung erméglicht den Betrieb

an allen industriell gebréuchlichen Niederspannungen.

LEISTUNGSMERKMALE:

u Manuell fokussierbar

m Punkt, Linie, Kreuz

m Heavy Duty", exirem robust

m Uberspannungsschutz und verpolungssicher

u Mogliche Offnungswinkel Linienlaser:
10°, 20°, 30°, 40°, 80° (Standard)

m Mégliche Offnungswinkel Kreuzlaser:
38°, 62°(Standard)

Der LAP XirAlign HD Laser nimmf es einem nicht

ibel, wenn er mal etwas hérter angefasst wird

oder ihm die Spéne um die Ohren fliegen.

Technische Daten

Diode, 635 nm, rot
12..30VDC
-10 ... +40 C,

Lasertyp, Wellenlénge

Versorgungsspannung

Einsatzbedingungen

Schutzklasse
StoBfestigkeit
Divergenz
MTTF

MafBe

Steckverbindung

Laserleis-

tung

T mW
3 mW
5 mW
10 mW
15 mW
30 mW

Laserleis-
tung

3 mW
5 mW
10 mW
15 mW
30 mW

Laserleis-

tung

T mW
3 mW
5 mW
10 mW
15 mW
30 mW

35 ... 90 % rel. Feuchte,

nicht kondensierend

P &7

K10

0,5 mrad

>30.000 h bei 25°C
(635 ... 670 nm)
Lange 140 mm,

@ 25 mm (vorne) /20 mm (hinten)
M12, 4-pol.

Produkt

LAP 1 HDL
LAP 3 HDL
LAP 5 HDL
LAP 10 HDL
LAP 15 HDL
LAP 30 HDL

Produkt

LAP 1 HDX
LAP 3 HDX
LAP 5 HDX
LAP 10 HDX
LAP 15 HDX
LAP 30 HDX

Produkt

LAP 1 HDP
LAP 3 HDP
LAP 5 HDP
LAP 10 HDP
LAP 15 HDP
LAP 30 HDP

Laser-
klasse

klasse

Linien-
lange*

*

biszu 1 m
bis zu 2 m
bis zu 4 m
bis zu 6 m
biszu 10 m
bis zu 20 m

Linienlange
bei 1 m
Abstand

60 cm/90 cm
60 cm/90 cm
60 cm/90 cm
60 cm/90 cm
60 cm/Q0 cm
60 cm/Q0 cm

*

Laserklasse

2

3R
3R
3B
3B
3B

*Standardoptik 80° Linie / 62° Kreuz, abhéngig von Lichtverhélinissen, Montagehshe und -winkel
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trAlign FD
1..30 mW

SICHER, ROBUST, WASSERDICHT:

Die Diodenlaser der Baureihe FD sind fur den harten Indus-
frieeinsatz konstruiert. Ein wasserdichtes Edelstahlgeh&use

schitzt Laserdiode, Steuerelekironik und Préizisionsoptik.

Die Laserdiode ist galvanisch getrennt von der Versor-
gungsspannung; dadurch ist der Laser extrem robust gegen
Uberspannungsimpulse und starke Stromschwankungen. Die
Weitbereich-Spannungsversorgung erméglicht den Betrieb an

allen industriell gebrauchlichen Niederspannungen.

LEISTUNGSMERKMALE:
m Fixfokus
m Kleine Bauform

P67

Technische Daten

Lasertyp, Wellenlénge  Diode, 635 nm, rot

Versorgungsspannung 12 ... 30V DC
-10..+40 C,
35 ... 90 % rel. Feuchte,

nicht kondensierend

Einsatzbedingungen

Schutzklasse IP 67
StoBfestigkeit K10
Divergenz 0,5 mrad
MTTF >30.000 h bei 25°C
MaBe Lange 131 mm,
@ 25 mm (vorne) /20 mm (hinten)
Steckverbindung M12, 4-pol.

Laserleis- Linien-
tung lénge*
T mW LAP 1 FDL 1 bis zu 1 m
3 mW LAP 3 FDL 1 bis zu 2 m
5 mW LAP 5 FDL ] bis zu 4 m
10 mW LAP 10 FDL 2 bis zu 6 m
15 mW LAP 15 FDL 2 bis zu 10 m
30 mW LAP 30 FDL 2 bis zu 20 m

Dem XirAlign FD Laser von LAP kann man

so schnell nichts anhaben. Wasserdicht und
iberspannungsgeschitzt liefert er immer die

perfekie Linie.

*Standardoptik 80°, abhangig von Lichiverhdlinissen, Montagehshe und -winkel
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LD LASER
1..30 mW

KLEIN, FEIN, PRAKTISCH:

Durch die manuelle Fokussierung von 30 mm bis % kann

bei unterschiedlichen Arbeitsabstéinden eine extrem feine
Linie erreicht werden. Damit sind LD Laser fir flexible
Anwendungsfélle mit wechselnder Position opfimal geeig-
nef. Laserdiode, Prazisionsoptik und Steuerelekironik sind
anschlussfertig in ein kleines stabiles Gehéuse aus Alumi-
niumrohr eingebaut. Durch die kleine Bauform eignen sich
diese Diodenlaser von LAP besonders fur die Befestigung an

und den Einbau in Arbeitsplatz-Maschinen.

LEISTUNGSMERKMALE:

= Manuell fokussierbar

m Punkt, Linie, Kreuz

m Kleinste Bauform

u Uberspannungsschutz und verpolungssicher

m Mogliche Offnungswinkel:
10°, 20°, 30°, 40°, 80° (Standard)

m Magliche Offnungswinkel Kreuzlaser:
38°, 62°(Standard)

Der LAP LD Laser passt in jede Nische und

wechselt gerne mal seinen Arbeitsplatz.

Technische Daten

Diode, 635 nm, rot
(optional: 670 nm)
4..6VDC

-10 .. +40 C,

Lasertyp, Wellenlénge

Versorgungsspannung

Einsatzbedingungen

Schutzklasse

Divergenz

MTTF
MafBe

Steckverbindung

Laserleis-
tung

T mW
3 mW
5 mW
10 mW
15 mW
30 mW

Laserleis-
tung

3 mW
5 mW
10 mW
15 mW
30 mW

Laserleis-
tung

T mW
3 mW
5 mW
10 mW
15 mW
30 mW

35 ... 90 % rel. Feuchte,

nicht kondensierend

IP 54

0,5 mrad
> 30.000 h bei 25°C

(635 ... 670 nm)

Lange 81 mm,

@ 19 mm (vorne) /15 mm (hinten)

M8, 3-pol.

Produkt

LAP 1 LDL
LAP 3 LDL
LAP 5 LDL
LAP 10 LDL
LAP 15 DL
LAP 30 LDL

Laser-
klasse

*

Linien-
lénge *

biszu 1 m
bis zu 2 m
bis zu 4 m
bis zu 6 m
bis zu 10 m
bis zu 20 m

Produkt

LAP 1 LDX
LAP 3 LDX
LAP 5 LDX
LAP 10 LDX
LAP 15 LDX
LAP 30 LDX

Produkt

LAP 1 LDP
LAP 3 LDP
LAP 5 LDP
LAP 10 LDP
LAP 15 LDP
LAP 30 LDP

Laser-
klasse

*

Linienldnge
bei 1 m
Abstand

60 cm/9Q0 cm
60 cm/90 cm
60 cm/9Q0 cm
60 cm/Q0 cm
60 cm/90 cm
60 cm/90 cm

Laserklasse

2

3R
3R
3B
3B
3B

*Standardoptik 80° Linie / 62° Kreuz, abhéngig von Lichtverhaliissen, Montagehshe und -winkel
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trAlign HU
1..30 mW
1..40 mW

AUSSERGEWOHNLICH UND PRAKTISCH:

Wenn die Montage von Lasern nur seitlich und sehr niedrig
uber der Projektionsfléiche maglich ist, kommen HU Laser
zum Einsatz. Sie liefern auch aus dieser ungiinstigen Position
lange Linien mit gleichmaBiger Helligkeitsverteilung. Die Linie
beginnt bei horizontaler Montage direkt unter dem Laser-

austritt.

LEISTUNGSMERKMALE:
= Niedrige Einbauhshe
= Extrem robust

m Spezialoptik fur gleichmaBige Linienhelligkeit

S\

Helligkeitsverlauf
Normaloptik

Helligkeitsverlauf XtrAlign HU Laser Spezialoptik

Technische Daten

Diode,

Lasertyp, Wellenlange

Einsatzbedingungen

Schutzklasse
StoBfestigkeit
Divergenz
Stromverbrauch

MTTF
MaBe/Gewicht

Steckverbindung

Laserleis-

tung
o 1w
3 mW
5mW
10 mW
15 mW
30 mW
o 40mW

rof: 638 nm, grin: 520 nm
Versorgungsspannung 12..30VDC

-10 ... +40 °C,

0 ... 90 % rel. Feuchtigkeit,

nicht kondensierend

IP 67
IK10
0,5 mrad
< 200 mA

> 30.000 h bei 25 °C

L: 153 mm x 2 30 mm (vorne);

@ 20 mm (hinten)/330 g

M12, 4-polig

Produkt

LAP 1 HU 1
LAP 3 HU
LAP 5 HU
LAP 10 HU
LAP 15 HU
LAP 30 HU
LAP 40 HU

N N — — — —

Der "schrage” Typ Laser

for niedrige Einbaupositionen.

Linien-
lénge*
max. 1 m
max. 2 m
max. 4 m
max. & m
max. 10 m
max. 15 m

max. 20 m

* abhangig von Lichtverhaliissen, Montagehshe und -winkel
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UD LASER
5..30 mW

KLEIN, HELL, DICHT DRAN:

Die Laser der Baureihe UD sind fur den Einbau in niedriger
Hohe konstruiert. Das Haupteinsatzgebiet des UD Lasers ist
uberall dort, wo dicht tber dem zu bearbeitenden Material
wenig Platz ist, aber eine lange gleichmaBige Linie gefor-

dert wird, die sofort unter dem Laser beginnt.

LEISTUNGSMERKMALE:
m Kleinste Bauform
m Extrem niedrige Einbauhshe

m Spezialoptik fur gleichmaBige Linienhelligkeit

Helligkeitsverlauf
Normaloptik

Helligkeitsverlauf XtrAlign HU Laser Spezialoptik

Technische Daten

Lasertyp, Wellenlénge  Diode, 635 nm, rot
Versorgungsspannung 4 ... 6V DC
Einsafzbedingungen -10..+40°C,

35 ... 90 % rel. Feuchte,

nicht kondensierend

Schutzklasse P42
Divergenz 0,5 mrad
MTTF > 30.000 h bei 25°C
Mabe Lange 70 mm,
@ 23 mm (vorne) /15 mm (hinten)
Steckverbindung M8, 3-pol.
Laserleis-  Produkt Laser- Linien-
tung klasse lénge*

5 mW LAP UD-PL 1 bis zu 3 m
10 mW LAP UD-XL 2 bis zu 6 m
15 mW LAP UD-XXL 2 bis zu 9@ m
30 mW LAP UD-XXXL  2M biszu 12 m

Der LAP UD Laser ist gerne sehr nah am Werkstiick.

* abhangig von Lichtverhaliissen, Montagehshe und -winkel



FEATURES:
Mehr Farben
Rote und griine Lasermodule frei kombinierbar
Mehr Leistung

Lasermodule mit bis zu 40 mW leistung machen die
Linien auch auf matten oder schwarzen Oberflachen

gut sichtbar

Mehr Prézision

Projekfionsgenauigkeiten ab + 0,18 mm

Mehr Geschwindigkeit

Verfohrgeschwindigkeit der Module bis zu 1000 mm/s
Mehr Kommunikation

Anbindung Uber EtherNet/IP™, ProfiNet und
Modbus/TCP

Mehr Méglichkeiten
Verfohrwege bis zu 2600 mm

LASER



SERVOLASER

BEWEGLICH, PARALLEL,
GESTEUERT:

Der LAP SERVOLASER Xpert ist ein flexibles
Laserpositioniersystem mit beweglichen und
festen Linienlasern.

In den meisten Applikationen projizieren
SERVOLASER Xpert zwei parallele Linien an
unterschiedlich wechselnden Positionen, die

durch Produktspezifikationen vorgegeben sind.

Je nach Konfiguration gibt es unterschiedliche

Verfahrbereiche:

I Full range (F): ein Lasermodul verfahrt iber

die gesamte Lange

I Max range [M): zwei Lasermodule verfahren

iber die gesamte Lange, am gegeniberlie-
genden Anschlag ist der Verfahrweg jeweils

um die Breite des zweiten Moduls reduziert.

I Symmetrisch (S): zwei Lasermodule verfahren

synchron zur Mitte der Schiene

pert

Technische Daten
Anzahl Module

Wellenlgngen”
Laserleistung
Laserklasse

Standard-Offnungswinkel

der Lasermodule
Verfahrweg
Positioniergeschwindigkeit
Projektionsgenauigkeit

Linienbreite

Gehdauseschutzklasse
Betriebstemperatur
Spannungsversorgung

Schnittstellen

Modell

XS
S
M
L
XL
XXL
XXXL

1 oder 2 verfahrbare Laser in einem Gehduse.
Optional ein zusditzlicher feststehender Mittenlaser.

635 nm (rot) und 520 nm (grun)

21 mW, dimmbar

2

90°, 40° optional

bis zu 2600 mm

bis zu 1000 mm/’s
+0,18 ... 0,5 mm™

0,2 ... 0,6 mm (FWHM)

bei Fokusabstand 1 ...

IP 54
0..40°C

Am

24NV DC+20%-15%
EtherNet/IP™, ProfiNet, Modbus/TCP

Verfahrbereich
[mm]

600
1000
1200
1600
1900
2100
2600

MaBelL xB xH
[mm]

1004 x 177 x 192
1424 x 177 x 192
1604 x 177 x 192
2024 x 177 x 192
2324 x 177 x 192
2504 x 177 x 192
2084 x 177 x 192

abhangig von Verfahrweglénge und Entfernung zur Projektionsoberflache

* frei wahl- und kombinierbar

* %



VARIANTEN

SLX - Modell F-0-1-0

SLX - Modell F-1-1-0

SLX - Modell S-0-1-1

SLX-Modell S-1-1-1

SLX - Modell M-0-1-1

SIX-Modell M-1-1-1

‘ ‘ SYMMETRISCH
FULL RANGE LASERKLASSE
‘ 'S ‘ FOKUSABSTAND
MAX RANGE 2 0l..45m
| | oRAFIX IN'0,1 m SCHRITTEN
\ B =FoNororororore
A © &
| ° \ & & 8
90° ETHERNET/IP
‘ ‘ KEIN LASER
40° PROFINET
ROTER LASER
® OFFNUNGSWINKEL MODBUS/TCP
GRUNER LASER
SCHNITTSTELLEN

ABMESSUNGEN
Verfahrweg [mm] Modell  BaugréBe ca. ([xBxH]
I
600 v XS 1004x177x192 mm l l
1000 %S 1424 x 177 x 192 mm
I
1200 %M 1604 x 177 x 192 mm
I
1600 % - 2024 x 177 x 192 mm l '
EEEE
1900 v XL 2324 x 177 x 192 mm
. I
2100 % XXL 2504 %177 x 192 mm |
..
2600 v XXXL 2984177 x 192 mm l |
Sonderanfertigungen
v




Verfahrschiene Lasermodul

I ) Laserquelle um

Tatsachliche
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|
|
|
|
1
1
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BEISPIEL: WINKELFEHLER UM x

POSITIONIERGENAUIGKEIT

Die meisten Hersteller von Positioniersystemen geben die
Genavigkeit als ,Positioniergenavigkeit” an. Damit ist gemeint,
wie genau und wiederholbar ein Llasermodul an eine bestimmte
Position im Gehéuse bzw. auf der Linearschiene verfahren
werden kann. Dieser Wert bericksichtigt jedoch keine Fehler
oder Toleranzen auBer der Verfahrgenauigkeit. Hat das Modul
beispielsweise minimales Spiel auf der Schiene, so kann sich -
je nachdem ob eine Position von rechts oder links angefahren
wird - der Abstrahlwinkel trotz korrekter Position &ndem. In
mehreren Metern Entfernung hat das Abweichungen im Bereich
von mehreren Millimetern oder sogar Zentimetern zur Folge. Die
Positioniergenauigkeit sagt auch nichts iber die Winkelgenauig-

keit oder die Parallelitat der projizierten Laserlinien aus.

Verfahrschiene Lasermodul

Abweichung der
Laserquelle vom recht
Winkel im Modul

=3

L ¢~

o = 3
. Ideallinie—- Tatséchliche Linig.~”

BEISPIEL: WINKELFEHLER UM y

-

M

PROJEKTIONGENAUIGKEIT

Entscheidend fur den Nutzer ist, wie genau der laserstrahl
letztendlich die gewinschte Position auf der Projektionsober-
flache trifft. Daher gibt LAP eine Projektionsgenauigkeit (in einer
bestimmten Entfernung) an. Bei diesem Wert sind alle Faktoren fur

Abweichungen beriicksichtigt, nicht nur die Positioniergenauigkeit.

Um die héchsimégliche Prazision zu erreichen, betreibt LAP
einen entsprechenden Aufwand: beste, getestete Komponen-
ten; manuelle Montage durch erfahrene Produktspezialisten;
Justage und Kalibrierung im eigenen Prisflabor auf eigens dafir

entwickelten Prifmitteln; 48 Stunden Praxistest vor Auslieferung;

Qualitatsmanagement mit 100% Kontrolle.
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GUT ZU WISSEN -
LAP INFORMIERT

tatsachliche

A
korrekt markierter Arbeitspunkt bstand

erwarteter
Abstand

Y Y
—

'aufgrund des Parallaxenfehlers
falsch markierter Arbeitspunkt

DER PARALLAXENFEHLER

Der Parallaxenfehler {auch: Parallaxefehler) ist ein Projektionsfehler,
der entsteht, wenn sich der Abstand der Projektionsfléiche zum Laser

andert, und der Laser nicht exakt senkrecht zur Fléche steht.

Linienbreite
FWHM

Helligkeit

»

Mittelsenkrechte Breite

LINIENBREITE

Um ein wissenschaftliches Vergleichskriterium zu haben, nutzt LAP fir
die Angabe der linienbreite die ,Halbwertsbreite”, auch ,FWHM -
Full Width at Half Maximum” genannt. Die Breite der Linie wird durch
die Breite definiert, bei der die Helligkeit auf die Halfte des Maxi-
mums abgesunken ist. Da die Helligkeitsverteilung einer Laserlinie
typischerweise einer Gausskurve &hnelt, enfspricht dieses Kriterium

nahezu dem visuellen Eindruck.




‘ LASER KLASSE 1

Die zugéngliche Laserstrahlung ist ungeféhrlich.

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASER KLASSE 2
NACH EN/IEC 60825-1:2007

Die Laserstrahlung liegt im sichtbaren Spekiralbereich

(400 ... 700 nm) und gilt bei kurzzeitiger Einwirkungsdauer
(unter 0,25 s) als ungefahrlich, auch fir das Auge.
Nicht bewusst lénger oder &fter in den Strahl blicken.

LASERSTRAHLUNG

NACH ENIIEC 60825-1:2007

Die Laserstrahlung liegt im sichtbaren Spekiralbereich

(400 ... 700 nm) und gilt bei kurzzeitiger Einwirkungsdauer
(unter 0,25 s) als ungeféhrlich, auch fir das Auge, solange
der Querschniff nicht durch opfische Instrumente verkleinert
wird (Linsen, Objekfive ...).

LASERSTRAHLUNG
DIREKTE BESTRAHLUNG DER
'AUGEN VERMEIDEN

LASER KLASSE 3R
NACH ENIIEC 60825-1:2007

Die Laserstrahlung liegt im Wellenléngenbereich von
302,5 nm bis 10° nm und ist gefshrlich fir das Auge. Das
Risiko eines Augenschadens wird dadurch verringert, dass
die Leistung bzw. die Energie maximal das Funffache des
Grenzwertes der zulgssigen Strahlung der Klasse 2 im
Wellenldngenbereich von 400 nm bis 700 nm betragt.

Direkte Bestrahlung des Auges vermeiden!

LASERSTRAHLUNG

sssssssssssssssssssssss

LASER KLASSE 38

NACH EN/IEC 60825-1:2007

Die zugéngliche Laserstrahlung ist gefahrlich fir das Auge
und in besonderen Féllen auch fir die Haut. Setzen Sie
sich nicht dem Strahl aus! Diffuse Streustrahlung ist bei
einem Befrachtungsabstand gréfer 13 cm und einer Beob-
achtungszeit unter 10 s ungefahrlich.
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LAP SERVICE

LAP steht lhnen vor, wahrend und nach der Installation eines LAP
Systems voll zur Seite. Jahrzehntelange internationale Erfahrung mit der
Installation und Wartung von Lasersystemen quer durch nahezu alle

Industrien machen uns zum zuverldssigen und kompetenten Partner.

Vor Ihrer Entscheidung beraten wir Sie infensiv und zeigen sowohl

die Maglichkeiten als auch die Grenzen der Technologie auf. Wir
unterstitzen Sie bei der Planung und installieren das System vor Ort.
Nach der Inbetriebnahme betreuen wir Sie bei lhren ersten Schritten
mit der Laserprojekfion bis zum optimalen Einsatz. Jeder Kunde hat
andere Anspriiche an Wartungszyklen, Reaktionszeiten und Schutz vor
Stillstandszeiten. Daher bietet LAP jedem Kunden ein individuell maf-
geschneidertes Paket an, das weit tber Gewdahrleistung und Stan-
dard-Arbeitszeiten hinausgehen kann. Sie méchten Ersatzgerdte vor
Ort? Rund-um-die-Uhr Notdienst? 24h-Hotline? Oder reichen lhnen
24h-Ersatz, Werktags-Betreuung und regelmaBige Schulungen lhres
Personals? Teilen Sie uns lhre Wiinsche mit - wir werden eine passende

Lssung fur Sie finden.

MIT LAP KONNEN
SIE AUCH UMRISSE PROJIZIEREN UND
DAS MEHRFARBIG.

www.LAP-LASER.com

Kundenspezifische Systemanpassungen
m Unterstitzung bei der Planung der Arbeitsplétze

m Zulieferung von individuellem systemnahem Zubehor

[Halterungen, Schwenkarme, Verfahrsysteme ...

m Softwareanpassungen und —erweiterungen

(Anschluss Firmennetzwerk, Barcode-Scanner ...

Installation und Inbetriebnahme
Schulung
Wartung

m Austauschgerdte zur Uberbriickung

m Austausch von VerschleiBteilen

= Reinigung

m Justage
Updates fir Software und Firmware

Reparatur




QUALITATSLASER
VON LAP

LAP entwickelt, produziert und liefert seit
iber 35 Jahren Lasermesssysteme, Linien-
laser und Laserprojektoren fur Industrie,

Handwerk und Medizin. LAP Produkte sind
Prazisionsinstrumente Made in Germany.
Unsere Kunden nutzen unsere laserbasier-
ten Systeme, um die Qualitt ihrer Produkte
und Leistungen zu verbessern und die Effek-

fivitéit ihrer Produktionsprozesse zu erhéhen.

150 9001 = made
IS0 13485 in

Germany

LAP GmbH
Laser Applikationen

LAP Laser, LLC

Suite 110
Erlanger, KY 41018

ZeppelinstraBe 23
21337 Luneburg

Deutschland USA

Tel. +49 4131 951195 Phone +1 859 2835222
Fax +49 4131 951196 Fax +1 859 283-5223
E-Mail info@lap-laser.com Email  info-us@lap-laser.com

1830 Airport Exchange Blvd.

Mit Linienlasern und Laserprojektoren zum
Ausrichten und Positionieren in Industrie und
Handwerk nimmt LAP weltweit eine der

fihrenden Positionen ein.

Die Erhaltung der Umwelt ist uns ein grofes
Anliegen. Grasdach, eigene Photovoltaik-
anlage und die Nutzung ,Griinen” Stroms
sorgen schon wéhrend der Produktion fur
Nachhaltigkeit.

LAP GmbH

Laser Applikationen
Mpencrasurenscreo B Mockse
1, Kazaunit nepeynok 7/
119017 Mocksa

Pocewiickas Oenepoums

Ten.  +7495 7304043 Fax
Qakc  +7 495 7304044 Email

Email  info-russia.gi@laplaser.com

LASER

LAP Laser Applications
Asia Pacific Pte. Ltd.
750A Chai Chee Road
#07-07 Viva Business Park
Singapur 469001

Phone +65 6536 9990

info-asia.gi@lap-laser.com

Qualitat ist schon immer Bestandteil unserer
Philosophie. Sind Sie zufrieden, sind wir es
auch! Wir kennen lhre hohen Anspriiche,
und um diesen gerecht zu werden, ist unser
Unternehmen gem&h den Richtlinien der
DIN EN ISO 9001 fur Industrieprodukte
und der EN'ISO 13485 fur Medizinpro-

dukte zertifiziert.

www.lap-laser.com/LINIENLASER

LAP Laser Applications
China Co. Ltd.

East Unit , 4F Building # 10
LuJiaZui Software Park

No. 61 Lane 91 EShan Road
Schanghai 200127

+65 6533 6697 China

Phone +86 21 5047-8881
Fax +86 21 50478887

Email  info-cn@lap-laser.com

© LAP GmbH, MKT-140015 3.1 de, 2020-02-26





