PRODUCTION DE
COMPOSANTS COMPOSITES
PAR PROJECTION LASER

INDUSTRIE AERONAUTIQUE

COTESA ACCELERE LES PROCEDES DE DRAPAGE DANS
LA PRODUCTION DE COMPOSANTS DE FUSELAGE GRP
GRACE AUX PROJECTEURS LASER LAP CAD-PRO

COMPOSITES LASER




« les systémes de projection laser
LAP nous aident & la fois & produire
encore plus efficacement, afteindre
nos objectifs de production plus
rapidement et garantir la qualité de

nos produits. »

PEER STELLING,
Manufacturing Engineering, COTESA GmbH
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Projeter, positionner et voila ! Le positionnement des

découpes se fait de facon rapide, sire et précise gréce

a la technologie laser.

LASER

LE PROJET

Lleader dans la fabrication de composants composites & fibres

de haute qualité pour l'industrie aéronautique, COTESA produit &
Mochau, en Allemagne, des composants de fuselage GRP pour
Airbus. Le projet de COTESA d'augmenter la valeur ajoutée dans
ses activités de peinture et d’assemblage des composants a entrainé
la création de nouvelles capacités de production sur une surface
d’environ 12 000 m?. Chaque année, 25 000 composants destinés
& I'habillage du fuselage des Airbus A320 quittent I'usine ouverte en
2016 en direction de Airbus & Hambourg. Ce sont plus de 30 com-
posants complexes différents, y compris certains de trés grande taille,
qui seront produits & Mochau avec le lancement de la production en
série. Pour produire ces demiers encore plus efficacement, COTESA
a installé & tous les postes de stratification des systémes de projection
laser LAP, constitués de projecteurs laser CAD-PRO et du logiciel de
commande PRO-SOFT.

L’APPLICATION

La mise en place de systémes laser de positionnement relegue au
passé les mesures manuelles, les gabarits ef les plans de stratification.
Le procédé de stratification est en effet réalisé entiérement par pro-
jection laser et le logiciel LAP PRO-SOFT commande |'ensemble des
processus de travail de drapage. Chaque contour est affiché avec
précision, position par position. Les projections de texte apportent
des aides visuelles supplémentaires, par exemple pour indiquer des
étapes intermédiaires ou |'orientation d'éléments. Avec ce systéme,
les opérateurs travaillent de maniére tres réguliére ef intuitive.

Un simple coup d'ceil sur le moniteur suffit. Les nouvelles étapes de

projection peuvent étre facilement contrélées par télécommande.

Les composants de haute technologie sont fabriqués position par

position dans un procédé de pré-imprégnation. Les composants
sont soigneusement produits & la main, dans des conditions de
salle blanche, dans une structure sandwich.

Le logiciel LAP PRO-SOFT documente en outre les étapes de pro- : : _Ji_[ Praht
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jection et enregistre pour chaque tache les données dans un fichier
journal « Logfile ». Pouvoir se passer d'outils tels que les gabarits
représente un gain de temps considérable pour COTESA. En outre, les

techniciens n'ont plus & manipuler des plans de pose ou & appliquer I

des gabarits lourds et volumineux. Ils peuvent se concentrer pleinement <

sur leurs activités ef doivent simplement placer les découpes le long S e .
des lignes projetées par laser. En cas de changement de poste de S m
travail ou de rotation d'équipe, le technicien suivant peut prendre le . R N .
4vP et Sur une surface d’environ 12 000 m?, COTESA produit
& Mochau, en Saxe, des composants de fuselage en

matériaux composites & fibres de haute qualité pour les

peuvent éire mises en ceuvre de maniére flexible. Airbus A320.

relais sans difficulté ; le travail s'effectue en continu selon une organiso-

fion en frois-huit. Méme les modifications apportées au plan de pose

LE SYSTEME

Au total, sept postes de stratification sont équipés de la technologie
laser numérique. COTESA a porté son choix sur des projecteurs laser
LAP CAD-PRO dont la source laser est une diode de couleur verte.
Ces lasers ont une vie opérationnelle supérieure & 30 000 heures,
peuvent étre focalisés par télécommande et assurent une bonne

visibilité des lignes laser. Tous ces éléments contribuent & la fiabilité

des procédés. Le systéme de projection laser garantit en outre la
flexibilité exigée par différentes tailles de composants variant de trois
& six mefres carrés. Ainsi, pour 'usinage de piéces plus grandes et
complexes, plusieurs postes de travail sont équipés d'un maximum
de quatre projecteurs. Avec le systéme de projection laser, COTESA
se dote de l'infrastructure technique qui lui permetira de produire de

maniére encore plus rapide et efficace & |'avenir.

Les projecteurs laser LAP CAD-PRO sont installés au plafond,
au-dessus des postes de stratification. Le systéme est configu-
rable pour des piéces de différentes tailles. Elles sont amenées
sur des tables mobiles jusqu’d la zone de projection.

Le logiciel LAP
PRO-SOFT contréle
les étapes de travail
de la projection a
la génération des

: % journaux « Logfiles »
m liés & la tache. AUGMENTATION DU RENDEMENT

COMPOSITgy )

Accélération des procédés de stratification gréce & la
suppression des gabarits mécaniques et des plans de

stratification

FIABILITE DES PROCEDES

Gréce & des processus de travail commandés par

logiciel et & la technologie laser numérique

QUALITE CONSTANTE DES COMPOSANTS

Respect des exigences élevées de |'industrie aéro-

nautique




A PROPOS DE COTESA

COTESA est un fabricant leader de composants composites & fibres
de haute qualité pour |'industrie aéronautique et automobile. Sur

trois sites comptant 700 employés, nous développons et fabriquons

des solutions personnalisées pour composants ef unités de montage.

Notre point fort est la fabrication de composants CFRP complexes
tels que des membrures, des profils et des montants, des structures
multidimensionnelles en sandwich & base de GRP et des compo-

sants hybrides tels que des arbres de transmission.

www.cotesa.de
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A PROPOS DE LAP

Avec ses systémes laser pour la projection et la mesure sans
contact, LAP occupe dans le monde entier une place de leader.
LAP développe, produit ef fournit depuis plus de 30 ans des
systemes de mesure laser, des lasers & ligne ef des projecteurs laser
pour 'industrie et la médecine. De nombreuses entfreprises indus-
trielles internationales font confiance & la technique de précision
Made in Germany pour augmenter la qualité de leurs produits et

I'efficacité de leurs processus industriels.

www.lap-laser.com
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